[image: image2.jpg]cklon




Technický list:

 
           Cyklon Lepidlo na drevo D 3
Číslo tovaru 5134415
Cyklon Lepidlo na parkety D3 je vysokokvalitné lepidlo, bez obsahu rozpúšťadiel, odolné voči vode podľa DIN EN 204 D3, ako aj WATT 91. Je vhodné na lepenie všetkých druhov dreva, materiálov na báze dreva a laminátových parkiet.
Vlastnosti produktu

· bezrozpúšťadlový

· pH neutrálne

· vodotesný aj pri zvýšených požiadavkách

· pre lepenie mäkkých, tvrdých a exotických driev

· lepenie za studena aj za tepla

· pre lepenie rohových spojov v okne a

· bez prídavku tužidla na drevo ( lepenie podľa EN 204, stres skupina D3

Oblasti použitia  

Cyklon Lepidlo na parkety D3 je určené na lepenie spojov dosiek a blokov, lepenie tvrdého a mäkkého dreva, drevotriesky, laminátové parkety. Je obzvlášť vhodný na nábytok a svietidlá vo veľkých kuchyniach a vlhkých miestnostiach a pre miesta so zvýšeným nárokom na odolnosť voči vode.

Technické údaje

	Technické vlastnosti
	Požadovaná hodnota

	Báza materiálu
	Polyvinylacetát (PVA disperzia Leim)

	Vlastnosti po vytvrdení 
	elastický

	Hustota pri +20 °C
	1,01 g/cm3

	Viskozita
	cca. 14.000 mPa.s

	pH
	7

	Ideálna teplota na spracovanie 
	+20 °C

	Čas lepenia pri + 20 °C a 50 % relatívnej vlhkosti
	cca. 10 min.

	Teplo - pevnosť v ohybe podľa WATT 91, + 80 ° C
	cca. 7,5 N/mm2


	Minimálna prevádzková teplota
	+7 ° C


	Lisovací čas

	Technológia lepenia
	Teplota lepenia
	Čas lepenia

	Lepenie spojov
	+20 °C
	22 Min.

	Lepenie spojov
	+60 °C
	7 Min.

	Lepenie spojov
	+80 °C
	4 Min.

	Lepenie povrchov
	+20 °C
	15 Min.

	Lepenie povrchov
	+60 °C
	10 Min.

	Pressdruck
                                            0,2 až 0,4 N/mm ²


Časy a požadované doby lisovania je možné určiť z vlastných pokusov,  nakoľko existuje množstvo parametrov, 

ktoré ich ovplyvňujú - druh materiálu, teplota, vlhkosť a pod. 

Výška objednávky v závislosti na podporný materiál 150 g / m².
Informácie o spracovaní

Príprava: Lepené časti musia byť čisté, bez prachu a mastnoty. Vlhkosť dreva v rozmedzí 8 - 10 %. Nerovnosti dielov predlžujú lisovací čas a znižujú pevnosť. Opracovanie lepených častí by malo byť vykonané krátko pred lepením.

Nanesenie lepidla: Lepidlo sa obvykle nanáša jednostranne štetcom alebo iným zariadením v tenkej, rovnomernej vrstve.

Lisovanie: Lepené diely spojíme a lisujeme (stláčame) tak dlho, pokiaľ nie je dosiahnutá dostatočná počiatočná pevnosť (údaje v tabuľke). Lisovací tlak by mal byť taký veľký, aby sa lepená špára v celej dĺžke uzavrela. Počiatočná pevnosť lepenej špáry, potrebná na ďalšie spracovanie sa dosiahne v závislosti na druhu materiálu a druhu spoja za krátky čas cca. 3-4 hod. Finálna pevnosť sa dosiahne až po cca. 24 hod. po zlepení.

Čistenie: Pracovné nástroje a nadbytočné lepidlo pred zaschnutím lepidla očistite vlhkou handričkou (do 10 min.). 

Farbenie dreva: Vzhľadom na rozdielne zloženie jednotlivých látok v dreve, v závislosti na oblasti rastu môže dôjsť v jednotlivých prípadoch k zafarbeniu spoja, napr. buk a čerešňa. Odporúčame urobiť vlastnú skúšku.

Skladovanie: V dobre uzavretých originálnych baleniach pri normálnej teplote. Teplota nad 25 °C skracuje minimálnu skladovaciu dobu. Lepidlo po dlhšom skladovaní trochu zhustne, po dôkladnom rozmiešaní je opäť použiteľné. Čas skladovania je 24 mesiacov od dátumu výroby. 

Pozor, lepidlo je citlivé na mráz, skladovacia teplota nesmie klesnúť pod +5 °C !

Výrobok je určený pre PROFESIONÁLNE použitie. Všetky informácie a údaje sú založené na objektívnom

testovaní, našich skúsenostiach a predpokladáme, že sú spoľahlivé a presné. Napriek tomu nemôžeme poznať 

najrôznejšie možnosti použitia ani použité metódy aplikácie, preto neposkytujeme za žiadnych okolností záruku 

nad rámec uvedených informácií. Uvedené údaje majú všeobecný charakter. Užívateľ je povinný sa presvedčiť o 

vhodnosti použitia vlastnými skúškami. Pre ďalšie informácie kontaktujte prosím naše technické oddelenie.
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GYNEX spol. s.r.o.
Na Lánoch 10, 821 04 Bratislava, Slovenská republika, Tel.: +421 31 558 6580, Fax: +421 31 558 6581

gynex@gynex.sk, www.gynex.sk

